








VIBRAXTI ON

VIBRATEURS INDUSTRIELS

6.0 REGLAGE DE LA FORCE CENTRIFUGE

7.0 INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE DU MOTEUR VIBRANT

7.1 CHANGEMENT DE ROULEMENT
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L'entretien du moteur vibrant doit étre effectué par des personnes ayant les connaissances techniques nécessaires.

Les pieces endommagées doivent étre remplacées par des pieces neuves et d'origine.

Avant de démonter le moteur vibrant, assurez-vous que I'énergie électrique est coupée et que le cable d'alimentation est
retiré du moteur vibrant.

Retirez les capots de protection, les joints, les poids et le graisseur/clé.

Dévisser la vis du couvercle (Figure 5).

Pour les moteurs a faible force centrifuge, assurez-vous que I'arbre du rotor et le couvercle sortent de I'autre cété en
appliquant une force sur les deux c6tés de I'arbre du rotor (Figure 6).

Retirez lentement I'arbre du rotor du couvercle.

Séparez le couvercle du chassis en utilisant les évents (Figure 7).

Retirez les roulements a I'aide du dispositif approprié sans endommager les cages de roulement.

Pour les moteurs a haute force centrifuge, séparez les couvercles du chéassis en utilisant les évents (Figure 7), aprés avoir
retiré I'anneau élastique et le couvercle de graissage (Figure 8), séparez le couvercle du chassis en utilisant les évents
(Figure 9) de graissage (Figure 8), séparez le roulement du couvercle en utilisant les autres évents (Figure 9).
Assurez-vous que le roulement remplacé a les mémes spécifications.

Si la cage du roulement est endommagée pendant le changement, le couvercle doit étre remplacé par un nouveau.
Remettez le roulement dans sa cage en utilisant les dispositifs et équipements appropriés.

Veillez a ce que tous les équipements d'étanchéité soient bien mis en place.

Avant le montage des capots de protection et des masses, contréler que I'arbre du rotor tourne facilement et se déplace de
0,54 1,5 mm dans le sens axial.
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7.2 GRAISSAGE DES ROULEMENTS

K L'opération de graissage des roulements est effectuée pour chaque moteur vibrant.

X Les roulements a billes rigides n'ont pas besoin d'étre graissés, les roulements obsolétes sont remplacés par des roulements
neufs.

X Dans des conditions de travail difficiles (température ambiante élevée, fonctionnement 24 heures sur 24, fonctionnement
vertical, etc.), le graissage est plus fréquent.

K  La graisse recommandée BP LS3 est la graisse alcaline au lithium.

K Mélanger des graisses de marques différentes peut provoquer des échauffements méme si elles ont méme si elles ont les
mémes spécifications.

X Le graissage périodique peut étre effectué facilement sans démonter le roulement en utilisant le raccord de graissage sur le
cadre.

X Faites tourner I'arbre du rotor a la main pour éviter de faire diverger le puits d'huile.

7.3 CONTROLES

Les applications suivantes sont proposées pour contréler le bon fonctionnement du moteur vibrant.

Vérifier le courant de moteur pendant le fonctionnement et s'assurer qu'il ne dépasse pas les valeurs indiquées sur I'étiquette.
Controler le relachement des connexions et tout dommage apparent sur les cables de connexion.

Vérifiez le serrage des vis et serrez les vis jusqu'aux valeurs de couple au moins une fois par mois.

Vérifiez le bruit provenant des roulements et de tout endroit du moteur.

La température ambiante ne doit pas dépasser +40°C (Figure 10).
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Systéme métrique

\Y Par de apriete (Kgm)
M6 1
M8 23
M10 5

M112 8

M16 19
M20 38
M22 56
M24 71
M27 89
M36 190
M42 290




